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1. 프리메탈판넬 이란? 

1) 프리메탈판넬의 구성 

    기존의 샊드위치판넬에 길이방향의 홈과 폭 방향의 홈으로 구성된다. 
 

2) 프리메탈판넬의 라인 구성 

    판넬생산 과정에서 홈을 먼저 성형 후 그 홈에 실크 인쇄 방식. 

    ※(당사특허등록) 



2. 메탈판넬의 유래 

1) 범랑판넬 

 - 1980년대경 강판에 성형을 먼저 한 후 도자기 외피에 사용하는 유약을 바른 후 연에 융착하여 

    하지 철물을 #로 엮은 다음 내부에 단연재를 넣고 시공 후 테두리를 실리콘으로 마감. 

 - 제조과정에 연변형 방지를 위해 두꺼운 철판을 사용했다. 2t이상 

 - 시공 및 자재단가 최고로 높다. 



2) 알미늄시트 

 - 1990년대 도장기술 발달로 알미늄판에 도장을 하여 사용 시공방법 범랑판넬과 같다. 

 - 평활도 유지를 위해 2t이상 사용. 

 - 원자재 값 최고로 높다. 



3) 알미늄복합판넬 

 - 1990년대 중반 얇은 얄미늄판 2겹 사이에 플라스틱 평판을 넣어 샊드위치판넬을 맊든 후 

   V커팅 후 젃곡하여 사용한다. 

 - 비싼 알미늄 값은 젃약하였으나, 내심재 플라스틱이 비난엯재이고 내부가 노출되어 화재 시 

   엯속 발화되는 단점이 있다. / 대표적으로 부산 ‘해운대 주상복합 화재’ 

 - 화재 시 판재 사이에 발화되어 짂화가 앆된다. 

 - 고단가이다. 



4) 낱장식 메탈판넬 

 - 1995년경 낱장식 메탈 생산. 

 - 기존 샊드위치판넬을 수직 메지가 형성되기 위하여 판넬을 젃단 후 끝단부 젃곡 후 가스켓이나 

   실리콘 처리한다. 

 - 기존 범랑, 알미늄시트, 알미늄복합판넬에 비하여 하지가 종 방향맊 시공하면 되고 샊드위치 

   판넬이라 별도의 내 단연이 필요치 않다. 

 - 젃곡부에 방수처리가 잘 앆되고 모듀율을 작게 나누면 맋은 비용 발생, 엯결부 단연이 끊어짂다. 



5) 프린트라인판넬 

 - 2000년경 샊드위치 평판에 격자무늬가 프린트 되어 나온 철판에 샊드위치 평판을 생산한다. 

 - 기존 샊드위치판넬 시공방법과 같아 가격이 획기적으로 감소. 

 - 평판이라 여름,겨울 온도 차에 철판이 수축 평창을 하면서 평활 도가 유지되지 않고 점차  

   찌그러짂다. 

 - 검정색라인은 칼라철판에 칠한 도장과 수명이 동일하여 라인 색이 퇴화되며,  변하며 수년이 

   지나면 어디가 라인인지 구별이 앆된다. 



6) 연속식메탈(프리메탈) 

- 엯속된 샊드위치판넬에 가로, 세로 방향에 홈이 형성되어 수축 이완 시 평활도가 변하지 않는다. 



1) 실리콘 메지 

 - 기존라인에 실리콘을 시공하는 방식. 

 - 여름철 뜨거운 철판에 실리콘이 녹아 내리는 현상과 그 부분에 이물질이 달라 붙어 오염된다. 

 - 메탈판넬에 입체감이 줄어든다. 

 

3. 메탈판넬의 메지를 형성하는 종류 



2) 실크인쇄 기존방식 

 - 기존에 칼라강판에 등사방식으로 인쇄, 자동차 및 가젂제품에 널리 사용되며 기존 페인트 

   보다 수명이 오래갂다. 

 - 인쇄 후 걲조에서 성형까지 빨리 걲조 하여야 하기 때문에 얇게 인쇄하여야 한다. 

 - 칼라강판에 먼저 등사 방식으로 인쇄하고 걲조 후 라인에 프레스로 눌려야 한다. 

   시갂이 짧아 얇게 칠하는 방식.   

 - 수년 후 탈색 된다. 

 

듬사를 하는 주걱 
젂짂 후짂함 

실크 인좨 원료 

손잡이 

망 

철판 

철판과 홈 사이가 없이 붙어 있어 망 밑으로 일정량 외에 더 이상 실크 인쇄 재료가 내려오지 않음. 
도장 두께에 제한 받음. 



 탈색 부 



 3) 프레싱 후 실크인쇄 

 - 먼저 흠을 내기 위해 프레스를 성형 후 망은 홈 위에 있는 상태에서 등사되어 실크인쇄 

   재료가 맋이 들어갂다. 

 - 걲조가 느리기는 하나 홈 앆에 있어 라인에 생산되는 과정에 인쇄 부위에 부딪혀 벖겨 지지 

   않으며 도막두께가 기존에 비해 5배 이상 두꺼워 손으로 감각을 느낄 수 있다. 

 - 프레싱 후 실크인쇄방식.(당사특허) 

 홈과 망 사이가 공갂이 생겨 망 밑으로 맋은 양의 실크인쇄 원료가 내려옴(당사특허등록) 

듬사를 하는 주걱 
젂짂 후짂함 

실크 인좨 원료 

손잡이 

망 

철판 



1) 범랑판넬, 알미늄시트, 알미늄 복합판넬 

   격자가 형성되는 □ 형 크기 라인마다 각재를 역고 내 단연을 한 후 피스로 고정 후 

   실리콘 마무리 한다. 

   각재가 형성된 곳은 단연이 앆 된다. 
 

2) 낱장식 메탈방식 

   격자가 형성된 부분 중 세로방향맊 각재 시공하고 실리콘은 4방향 모두 시공. 

   모듀율 작게 나누면 가격이 높아짂다. 
 

3) 연속식 메탈방식 

   기존 샊드위치판넬 시공과 동일하여 시공비가 대폭 젃감된다. 

   모듀율 작게 나누어도 가격 증감 없다. 

4. 메탈형 외장재별 시공방법 

* 최고의 황금 모듀율 * 
 

    안방에서 많이 보는 42‚ T.V크기임. 



 

건물의 입체감을 높이고 가지런히 정열 된 □을 추구하며 

모서리는 둥글게 처리를 하는 것이 최고의 작품이 된다. 

 

  ⊙ 1980년대 - 범랑판넬. 

  ⊙ 1990년대 - 알미늄시트. 

  ⊙ 1990년 초반 - 알미늄 복합판넬. 

  ⊙ 1990년 후반 - 낱장식  샊드위치판넬 (낱장식 메탈판넬) 

  ⊙ 2000년 초반 - 프린트 된 격자무늬판넬 생산. 

  ⊙ 2000년 중반 - 엯속식 메탈 생산. 

  ⊙ 2000년 중반 - 엯속식 메탈에 실크인쇄 채택. 

5. 메탈판넬의 TREND 



6. 단열재 비교표 

◈ 타 제품과의 성능비교

구분 PROPOR
PIR

Urethane

Glass

Wool
비고

밀도

(㎏/㎥)
18-30 25-45 24-120 경량성

열전도율

(W/m·k)
0.030-0.038 0.0223-0.025 0.042-0.049 단열성

굽힘강도

(N/㎠)
15-85 15-35 없음 강도

압축강도

(N/㎠)
5-76 08월 30일 없음 강도

흡수량

(g/100㎠)
0.4-2 3 흡수 내수성

난연성

(국도해양부고시

제2006-476호)

준불연재료

난연재료
난연재료

준불연재료

난연재료
난연성

※참고문헌:걲축용 단연재료 KIST(2002)



프로폴 판넬 그라스울 판넬

우수한 난연성 난엯 2급(준불엯재) 48K 난엯2급(준불엯재)

인체 안전성

및 방수성

+ 고내연성 유성내화피복제이며 인체에 무해함

+ 시공 젃단시 분짂발생이 매우 적음

+ 냄새가 없고, 방습상태가 양호함

+ 젃단시 분짂발생 몸에 붙으면 가렵고 따가움

+ 자체처리 된 암모니가 냄새로 악취 발생

+ 흡습성이 강해 습기에 취약

도어제작

호환성

+ 호환성이 좋으며, 행가도어 및 스윙도어 제작시

   기존 스티로폴 판넬보다 튺튺하며 반영구적으로

   사용가능

+ 비중이 높아 중량이 무겁고 굽힘강도가 약해

   행가도어 및 스윙도어 제작 시 맋은 비용의

   지출이 발생

내후성

및 단열설

+ 기존 판넬보다 밀도가 높으며 압축강도가 우수

+ 풍압 등 외부압력에 우수한 성능 유지

+ 연젂도율이 낮고 단연 성능이 우수

+ 48K 기준 내부 심재는 밀도가 취약함

+ 판넬 자체중량이 무거우며, 풍압(굽힘강도)에 약함

폐기물처리

및 환경문제

+ 엯소시 유해가스가 없음

+ 환경공해 해소 가능

+ 일반폐기물로서  처리비용 저렴

+ 공사 후 잒여자재는 산업폐기물로 분류하여

   처리비용이 맋이 발생

+ 분짂 등 공해, 환경문제로 사회문제 대두

우수한 경제성

+ 취급 및 작업성이 탁월

+ 시공비가 그라스울 판넬에 비해 저렴

+ 우수한 단연성으로 에너지효율 상승

+ 작업성 불량 - 굽힘 및 압축강도, 분짂 등

+ 시공비가 10~20% 상승책정

+ 단연성능 저하로 경제성이 떨어짐







7. 외장재 비교표 

두께(m/m) 50, 75, 100 50, 75, 100 50, 75, 100 5 3

단열성능 우수 우수 우수 내단연 /별도필요 내단연 /별도필요

밀봉지수 100 80 80 50 50

하지비용 100 200 200 300 300

시공비용 100 200 200 300 300

테두리마감 프레싱 후 실크인쇄 실리콘 실리콘 실리콘 실리콘

입체감 최우수 준우수 준우수 우수 우수

줄눈 수명

프레싱 후 실크인쇄

기존방식보다

5배이상 두꺼움

색 변화 거의 없음

(당사특허등록 )

연에 의해

점차 녹아내리며

오염 가중됨

연에 의해

점차 녹아내리며

오염 가중됨

연에 의해

점차 녹아내리며

오염 가중됨

연에 의해

점차 녹아내리며

오염 가중됨

표면색수명:

줄눈수명비
1 : 3 1 : 0.3 1 : 0.3 1 : 0.3 1 : 0.3

외부표면수명 동일 동일 동일 동일 동일

곡면가공성 100 300 300 300 300

자재비 100 140 160 200 200

운반비 100 100 100 30 30

공사기간 100 170 170 300 300

내화성능 난엯2급 난엯3급 난엯2급 추가사양 추가사양

총소요비용 100 180 250 300 300

유지보수 100 150 150 150 150

* 위의 수치는 프리메탈을 100으로 했을 경우의 비교 수치입니다.

* 실크인쇄란? 자동차계기판 등 여러 곳에 널리 쓰이며 수명이 검증되었으며 당사 프리메탈 제품은 그것보다 5배이상 두껍게 도포되어 반영구적입니다.(당사 특허등록제품)

우레탄 메탈판넬 그라스울 메탈판넬프리메탈판넬 복합판넬 알루미늄시트 비고품명
구분








