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벽체의 차음구조(KDJ-19MPA-F) 세부인정내용

1. 벽체의 차음구조 설계도서

1.1 차음구조내용

두께 (㎜) 구    조

150 이상

【KCC 방화석고보드 (19 ㎜ 이상, 1겹 이상)】+

【KCC 방화석고보드 (19 ㎜ 이상, 1겹 이상)】+

【경량강제 샛기둥(MP-stud, 0.4 ㎜ 이상, 74 ㎜ 이상)】+

【KCC 그라스울(밀도 24 ㎏/㎥ 이상, 두께 50 ㎜ 이상)포함】+

【KCC 방화석고보드 (19 ㎜ 이상, 1겹 이상)】+

【KCC 방화석고보드 (19 ㎜ 이상, 1겹 이상)】
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1.2 구조설명도

[벽체 투시도]

[입면도]
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[수직단면 상세도]

[수평단면 상세도] 
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[“ㄱ”접합부위 상세도]

[“T”접합부 기준 상세]

[벽체연결부위 상세도]
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2. 시 방 서

2.1 일반사항 

스터드 벽체는 현장에서 다음 순서대로 시공한다.

2.2 시공방법

2.2.1 경량강제 윗막이 및 밑막이(Runner) 설치

석고보드 간막이 벽을 설치하고자 하는 장소의 바닥과 천장부위에 정확하게 먹메

김을 실시한 후 타정총 또는 나사못 등을 사용하여 강제 윗막이 및 밑막이를 견고

하게 고정시킨다. 고정못 간격은 600 ㎜ 정도로 하고, 연결부나 끝 부분의 경우에

는 200 ㎜ 이내로 하여야 한다.

2.2.2 경량강제 샛기둥(MP-Stud) 설치

설치된 경량강제 윗막이 및 밑막이에 경량강제 샛기둥 설치 위치를 표시하고 벽체 

높이에 적절하게 경량 강제 샛기둥을 절단하여 강제 윗막이 및 밑막이에 끼워 넣

은 후 정확히 수직을 조절하며, 문틀, 벽체교차부위, 코너부위, 접합부에 위치하는 

경량 강제 샛기둥과 윗막이 및 밑막이 접합부는 나사못을 사용해 견고히 고정한다.

※ 경량강제 샛기둥(MP-Stud) 연결클립 현장 설치시 간격은 1 000 ㎜ 이하로 한다.

2.2.3 한쪽면 석고보드 붙임

가. 바탕 석고보드

경량강제 샛기둥(MP-Stud) 한쪽면의 중심선에 바탕석고보드의 이음매가 위치하도록 

나사못을 사용하여 석고보드를 부착하여야 한다.

나. 마감 석고보드

마감 석고보드는 바탕 석고보드의 중앙에 이음매가 위치하도록 나사못을 사용하여 

마감 석고보드를 부착한다. 이때 중앙부의 나사못은 바탕 석고보드 부착과 상/하 

반대 방향으로부터 고정하여 바탕 석고보드 나사못과의 겹침을 방지하여야 한다.

2.2.4 그라스울 설치

내화, 차음용 단열재인 KCC 그라스울 네이처를 경량강제 샛기둥 사이에 밀착될 수 

있도록 경량 강제 샛기둥 간격 이상 재단하여, 단열재 고정핀을 이용해 밀착 고정

시켜야 한다. 단열재고정핀(L:50 ㎜이상, 0.5 ㎜)은 가로로 경량 강제 샛기둥 사이

에 2곳, 세로 500 ㎜ 간격으로 바탕석고보드 이면에 고정시켜 설치하고, 단열재 부

착 후, 돌출된 핀 끝 부위를 고정핀 위 덮개(Ø50 ㎜, 0.5 ㎜)를 사용하여 단열재를 

고정시켜야 한다.
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2.2.5 반대면 석고보드 붙임

반대편과 이음매가 엇갈리도록 "2.2.3"과 동일한 방법으로 석고보드를 부착하여야 

한다.

※ 나사못 시공간격

종류
한겹붙임 두겹붙임

비고
종 횡 종 횡

중앙부 450 ㎜ 스터드폭 225 ㎜ 스터드폭 허용오차
: ±10 ㎜가장자리 450 ㎜ 스터드폭 225 ㎜ 스터드폭

* 규정간격이 아닌 경우 상기 치수 이내로 시공한다.

2.2.6 수직이어치기

건물의 층고가 높아 석고보드를 상하로 이어서 시공하여야 할 경우, 석고보드의 상

/하부 이음매가 겹쳐지지 않도록 300 ㎜ 이상 엇갈리도록 시공하여야 한다.

2.2.7 접합부 처리

석고보드의 바닥, 천장 및 벽 접합 부위는 실란트로 홈을 메워 기밀성을 유지한다. 

천장에 고정시키는 부위는 반드시 차음 구조체에 기밀성을 갖도록 고정되어야 한

다. 단, 석고보드가 맞닿는 부위 또는 개구부 등의 마감은 코너 보강제 등의 부자

재를 사용하여 보강한다.

2.2.8 관통부 처리

덕트 등으로 인해 석고보드 사이에 관통부위가 생길 경우에는 먼저 덕트에 단면 

모양과 위치를 정확히 측정하고 이에 준하여 석고보드 및 단열재를 절단 후 석고

보드를 부착한다. 작업 후 덕트와 석고보드 사이의 틈은 실란트로 처리하여 기밀성

의 유지 및 덕트의 부식을 방지하여야 한다.

2.2.9 이음매 처리

마감 석고보드의 이음매 및 나사못 머리 부위는 이음매 마감재(Joint Compound) 및 

이음 테이프(Joint Tape)를 사용하여 이음매 처리를 한 후 충분히 건조시킨 다음 표

면을 샌드페이퍼로 평활하게 하여야 하며, 표면마감 처리시에는 이음매 처리 후 이

음매 마감재(Joint Compound)가 충분히 건조된(상대습도 50 %, 온도 16 ℃에서 최

소 1일 이상) 다음에 도장 또는 표면 마감 처리를 한다.
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2.3 기타사항

2.3.1 보관

석고보드는 습기가 적은 곳이나 환기가 잘 되는 실내에 보관하여야 하며, 제품 

사용기간은 제조일로부터 1년 이내로 한다.

2.3.2 취급

석고보드의 운반 및 시공시 석고보드를 옆으로 세워서 운반하여야 하며, 운반이

나 적재시 석고보드의 모서리 및 끝부분이 파손되지 않도록 유의하여 취급하여

야 한다.
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3. 품질관리설명서

3.1 주구성재료

3.1.1 한겹 붙임(Single Layer) : 바탕용 방화석고보드

다음 품질항목과 품질기준에 적합한 KS F 3504 제품을 사용한다.

품  질  항  목 품  질  기  준

측면모양 및 형상

스퀘어 에지(square edge)

치수

및

허용차

두 께(㎜) 19 ± 0.5

나 비(㎜) 900, 1 200 +1, -2

길 이(㎜)
1 800±100, 2 400±100,

2 700±100, 3 000±100
+2, -1

품질

휨파괴하중(N)
길이방향 790이상

나비방향 284 이상

연소성능 불연성*

열저항
(㎡·K/W)

0.077 이상

단위면적당 질량
(kg/㎡)

11.4 ∼ 17.1

함수율(%) 3 이하

내충격성 오목부의 지름이 25 ㎜이하이고, 또 균열이 관통하지 않을 것

내화염성 시험편이 파단되어 떨어지지 않을 것

품질성능 시험방법  KS F 3504:2012에 준하여 실시한다.

* 불연성 성능은 최종평형온도를 20K 초과하지 않으며, 질량감소율이 30% 이하, 가스유

해성 시험결과 평균행동 정지시간이 9분 이상
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3.1.2 두겹 붙임(Double Layer) : 마감용 방화석고보드

다음 품질항목과 품질기준에 적합한 KS F 3504 제품을 사용한다.

품  질  항  목 품  질  기  준

측면모양 및 형상 테이퍼 에지(taper edge)

스퀘어 에지(square edge)

치수

및

허용차

두 께(㎜) 19 ± 0.5

나 비(㎜) 900, 1 200 +1, -2

길 이(㎜)
1 800±100, 2 400±100,

2 700±100, 3 000±100
+2, -1

품질

휨파괴하중(N)
길이방향 790 이상

나비방향 284 이상

연소성능 불연성*

열저항
(㎡·K/W)

0.077 이상

단위면적당 질량
(kg/㎡)

11.4 ∼ 17.1

함수율(%) 3 이하

내충격성 오목부의 지름이 25 ㎜이하이고, 또 균열이 관통하지 않을 것

내화염성  시험편이 파단되어 떨어지지 않을 것

품질성능 시험방법  KS F 3504:2012에 준하여 실시한다.

* 불연성 성능은 최종평형온도를 20K 초과하지 않으며, 질량감소율이 30% 이하, 가스유

해성 시험결과 평균행동 정지시간이 9분 이상
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3.2 부구성 재료

3.2.1 벽 받침재 (스터드(MP-Stud, 이하“경량강재 샛기둥”), 런너(C-Runner, 이하“강재 윗막이 

및 밑막이”))

다음 품질항목과 품질기준에 적합한 KS D 3609 제품을 사용한다.

품 질 항 목
품  질  기  준

스터드 (MP-Stud) 런너 (C-Runner)

겉 모 양 부식되지 않으며 이물질이 없을 것.

모양

 및 

치수

구  분 치수 허용차 치수 허용차

두 께(t)(㎜) 0.4 ±0.07 0.8 ±0.07

나 비(A)(㎜) 40 이상 ±0.5 76 이상 ±0.5

높 이(B)(㎜) 74 ±1 40 ±1

길 이(L)(㎜) KS 규격 +40, 0 4 000 +40, 0

형  상

성능

아연의부착량(g/㎡) 최소부착량 120 (양면)

가로굽음 (㎜) L/1 000 이하

휘어짐 (㎜) 2L/1 000 이하

재하 강도 최대 잔류 휨량이 2 ㎜ 이하

내충격성 최대 잔류 휨량이 10 ㎜ 이하이고, 부재의 꺾임 및 빠짐이 
없을 것

품질성능시험 KS D 3609에 준하여 실시한다.
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※ MP-Stud 부자재 형상

    

구  분 MP-Bar 연결클립

형  상

치수
나비(A) 40mm 이상 40mm 이상

높이(B) 30mm 이상 102mm 이상

※ MP-Stud 형상

3.2.2 나사못 ( Bugle Head Type ) : KS B 1060                        [단위 : ㎜]

품질항목 품질기준

구   분 바탕석고보드 마감석고보드 경 량 철 골

샛기둥 고정 - - 3.5 × 10 이상

보드 고정  3.5 × 32 이상  3.5 × 50 이상 -

검사 항목  몸통부 지름, 길이

모양 및 치수

표 기

지름(A)×길이(B)

재료 SCM 1018 (전기 아연 도금 열처리 강)

품질성능시험 KS B 1060 에 준하여 실시한다.

※ 비고(공통) : 나사못에 대한 세부 규격은 KS B 1060 “드릴링 태핑 스크류”에 준함
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3.2.3 이음매 마감재 ( Joint Compound ) : KS F 4915 / KS M 6010

품질 항목 품질 기준

종     류 분말형, 레디 믹스형

성능 분류 건조 경화형

성     능

내균열성 없을 것

pH 7이상 10이하내부패성 없을 것

부착성 양호할 것

품질성능시험 KS F 4915 / KS M 6010에 준하여 실시한다.

3.2.4 이음 테이프 ( Joint Tape )

품질항목 종류 형상 두께(㎜) 폭(㎜)

품질기준
유리섬유형 망사형

0.2 ~ 0.4 50 ~ 60
펄프형 일매형

3.2.6 KCC 그라스울 : KS L 9102

품질 항목 품질 기준

성 능

밀도(kg/㎥) 24 이상 (+3, -2)

열간수축온도(℃) 300 이상

열전도율

(W/m·k)

평균온도 20 ℃ 0.037 이하

평균온도 70 ℃ 0.048 이하

품질성능 시험 KS L 9102에 준하여 실시한다.
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3.2.7 실란트

다음 품질항목과 품질기준에 적합한 KS F 4910 제품(F등급)을 사용한다.

특성
등  급

시험
방법

25LM 25HM 20LM 20HM 12.5E 12.5P 7.5

슬럼프
(㎜)

세로 3 이하

KS F 
2621

가로 3 이하

탄성복원성 (%) 70 이상 60 이상
40

이상
40
미만

-

인
장
특
성

줄눈나비의 
신장률 (%)

200(M100) 160(M60) -

인장
응력
(N/㎜2)

23 ℃
0.4
이하

0.4
초과

0.4
이하

0.4
초과

-

-20 ℃
0.6
이하

0.6
초과

0.6
이하

0.6
초과

파괴시 신장률
(%)

-
100
이상

20
이상

일정 신장하에서의 
접착성

파괴되어서는 안된다 -

압축 가열·인장
냉각 후의 접착성

파괴되어서는 안된다 -

확대·축소 반복
후의 접착성

-
파괴되어서는

안된다

수중 침적 후의 일정 
신장하에서의 접착성

파괴되어서는 안된다 -

수중 침적 후의 접착성
파괴시의 신장률 (%)

-
100
이상

20
이상

부피손실 (%) 10 이하 25 이하
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벽체의 차음구조(KDJ-19MPA-FW) 세부인정내용

1. 벽체의 차음구조 설계도서

1.1 차음구조내용

두께 (㎜) 구    조

150 이상

【KCC 방화방수석고보드 (19 ㎜ 이상, 1겹 이상)】+

【KCC 방화석고보드 (19 ㎜ 이상, 1겹 이상)】+

【경량강제 샛기둥(MP-stud, 0.4 ㎜ 이상, 74 ㎜ 이상)】+

【KCC 그라스울(밀도 24 ㎏/㎥ 이상, 두께 50 ㎜ 이상)포함】+

【KCC 방화석고보드 (19 ㎜ 이상, 1겹 이상)】+

【KCC 방화방수석고보드 (19 ㎜ 이상, 1겹 이상)】
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1.2 구조설명도

[벽체 투시도]

[입면도]
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[수직단면 상세도]

[수평단면 상세도] 
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[“ㄱ”접합부위 상세도]

[“T”접합부 기준 상세]

[벽체연결부위 상세도]



15-62 5 / 13

2. 시 방 서

2.1 일반사항 

스터드 벽체는 현장에서 다음 순서대로 시공한다.

2.2 시공방법

2.2.1 경량강제 윗막이 및 밑막이(Runner) 설치

석고보드 간막이 벽을 설치하고자 하는 장소의 바닥과 천장부위에 정확하게 먹메

김을 실시한 후 타정총 또는 나사못 등을 사용하여 강제 윗막이 및 밑막이를 견고

하게 고정시킨다. 고정못 간격은 600 ㎜ 정도로 하고, 연결부나 끝 부분의 경우에

는 200 ㎜ 이내로 하여야 한다.

2.2.2 경량강제 샛기둥(MP-Stud) 설치

설치된 경량강제 윗막이 및 밑막이에 경량강제 샛기둥 설치 위치를 표시하고 벽체 

높이에 적절하게 경량 강제 샛기둥을 절단하여 강제 윗막이 및 밑막이에 끼워 넣

은 후 정확히 수직을 조절하며, 문틀, 벽체교차부위, 코너부위, 접합부에 위치하는 

경량 강제 샛기둥과 윗막이 및 밑막이 접합부는 나사못을 사용해 견고히 고정한다.

※ 경량강제 샛기둥(MP-Stud) 연결클립 현장 설치시 간격은 1 000 ㎜ 이하로 한다.

2.2.3 한쪽면 석고보드 붙임

가. 바탕 석고보드

경량강제 샛기둥(MP-Stud) 한쪽면의 중심선에 바탕석고보드의 이음매가 위치하도록 

나사못을 사용하여 석고보드를 부착하여야 한다.

나. 마감 석고보드

마감 석고보드는 바탕 석고보드의 중앙에 이음매가 위치하도록 나사못을 사용하여 

마감 석고보드를 부착한다. 이때 중앙부의 나사못은 바탕 석고보드 부착과 상/하 

반대 방향으로부터 고정하여 바탕 석고보드 나사못과의 겹침을 방지하여야 한다.

2.2.4 그라스울 설치

내화, 차음용 단열재인 KCC 그라스울 네이처를 경량강제 샛기둥 사이에 밀착될 수 

있도록 경량 강제 샛기둥 간격 이상 재단하여, 단열재 고정핀을 이용해 밀착 고정

시켜야 한다. 단열재고정핀(L:50 ㎜이상, 0.5 ㎜)은 가로로 경량 강제 샛기둥 사이

에 2곳, 세로 500 ㎜ 간격으로 바탕석고보드 이면에 고정시켜 설치하고, 단열재 부

착 후, 돌출된 핀 끝 부위를 고정핀 위 덮개(Ø50 ㎜, 0.5 ㎜)를 사용하여 단열재를 

고정시켜야 한다.
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2.2.5 반대면 석고보드 붙임

반대편과 이음매가 엇갈리도록 "2.2.3"과 동일한 방법으로 석고보드를 부착하여야 

한다.

※ 나사못 시공간격

종류
한겹붙임 두겹붙임

비고
종 횡 종 횡

중앙부 450 ㎜ 스터드폭 225 ㎜ 스터드폭 허용오차
: ±10 ㎜가장자리 450 ㎜ 스터드폭 225 ㎜ 스터드폭

* 규정간격이 아닌 경우 상기 치수 이내로 시공한다.

2.2.6 수직이어치기

건물의 층고가 높아 석고보드를 상하로 이어서 시공하여야 할 경우, 석고보드의 상

/하부 이음매가 겹쳐지지 않도록 300 ㎜ 이상 엇갈리도록 시공하여야 한다.

2.2.7 접합부 처리

석고보드의 바닥, 천장 및 벽 접합 부위는 실란트로 홈을 메워 기밀성을 유지한다. 

천장에 고정시키는 부위는 반드시 차음 구조체에 기밀성을 갖도록 고정되어야 한

다. 단, 석고보드가 맞닿는 부위 또는 개구부 등의 마감은 코너 보강제 등의 부자

재를 사용하여 보강한다.

2.2.8 관통부 처리

덕트 등으로 인해 석고보드 사이에 관통부위가 생길 경우에는 먼저 덕트에 단면 

모양과 위치를 정확히 측정하고 이에 준하여 석고보드 및 단열재를 절단 후 석고

보드를 부착한다. 작업 후 덕트와 석고보드 사이의 틈은 실란트로 처리하여 기밀성

의 유지 및 덕트의 부식을 방지하여야 한다.

2.2.9 이음매 처리

마감 석고보드의 이음매 및 나사못 머리 부위는 이음매 마감재(Joint Compound) 및 

이음 테이프(Joint Tape)를 사용하여 이음매 처리를 한 후 충분히 건조시킨 다음 표

면을 샌드페이퍼로 평활하게 하여야 하며, 표면마감 처리시에는 이음매 처리 후 이

음매 마감재(Joint Compound)가 충분히 건조된(상대습도 50 %, 온도 16 ℃에서 최

소 1일 이상) 다음에 도장 또는 표면 마감 처리를 한다.
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2.3 기타사항

2.3.1 보관

석고보드는 습기가 적은 곳이나 환기가 잘 되는 실내에 보관하여야 하며, 제품 

사용기간은 제조일로부터 1년 이내로 한다.

2.3.2 취급

석고보드의 운반 및 시공시 석고보드를 옆으로 세워서 운반하여야 하며, 운반이

나 적재시 석고보드의 모서리 및 끝부분이 파손되지 않도록 유의하여 취급하여

야 한다.
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3. 품질관리설명서

3.1 주구성재료

3.1.1 한겹 붙임(Single Layer) : 바탕용 방화석고보드

다음 품질항목과 품질기준에 적합한 KS F 3504 제품을 사용한다.

품  질  항  목 품  질  기  준

측면모양 및 형상

스퀘어 에지(square edge)

치수

및

허용차

두 께(㎜) 19 ± 0.5

나 비(㎜) 900, 1 200 +1, -2

길 이(㎜)
1 800±100, 2 400±100,

2 700±100, 3 000±100
+2, -1

품질

휨파괴하중(N)
길이방향 790이상

나비방향 284 이상

연소성능 불연성*

열저항
(㎡·K/W)

0.077 이상

단위면적당 질량
(kg/㎡)

11.4 ∼ 17.1

함수율(%) 3 이하

내충격성 오목부의 지름이 25 ㎜이하이고, 또 균열이 관통하지 않을 것

내화염성 시험편이 파단되어 떨어지지 않을 것

품질성능 시험방법  KS F 3504:2012에 준하여 실시한다.

* 불연성 성능은 최종평형온도를 20K 초과하지 않으며, 질량감소율이 30% 이하, 가스유

해성 시험결과 평균행동 정지시간이 9분 이상
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3.1.2 두겹 붙임(Double Layer) : 마감용 방화방수석고보드

다음 품질항목과 품질기준에 적합한 KS F 3504 제품을 사용한다.

품  질  항  목 품  질  기  준

측면모양 및 형상

스퀘어 에지(square edge)

치수

및

허용차

두 께(㎜) 19 ± 0.5

나 비(㎜) 900, 1 200 +1, -2

길 이(㎜)
1 800±100, 2 400±100,

2 700±100, 3 000±100
+2, -1

성능

휨파괴하중(N)

길이방향 790 이상

나비방향 284 이상

습윤시(길이방향) 534 이상

연소성능 불연성*

열저항
(㎡·K/W)

0.077 이상

단위면적당 질량
(kg/㎡)

11.4 ∼ 17.1

함수율(%) 3 이하

내충격성 오목부의 지름이 25 ㎜이하이고, 또 균열이 관통하지 않을 것

내화염성  시험편이 파단되어 떨어지지 않을 것

흡수시 내박리성 석고와 원지가 박리되지 않을 것

흡수성 전 흡수율 : 10 % 이하,  표면 흡수량 : 2 g 이하

품질성능 시험방법  KS F 3504:2012에 준하여 실시한다.

* 불연성 성능은 최종평형온도를 20K 초과하지 않으며, 질량감소율이 30% 이하, 가스유

해성 시험결과 평균행동 정지시간이 9분 이상
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3.2 부구성 재료

3.2.1 벽 받침재 (스터드(MP-Stud, 이하“경량강재 샛기둥”), 런너(C-Runner, 이하“강재 윗막이 

및 밑막이”))

다음 품질항목과 품질기준에 적합한 KS D 3609 제품을 사용한다.

품 질 항 목
품  질  기  준

스터드 (MP-Stud) 런너 (C-Runner)

겉 모 양 부식되지 않으며 이물질이 없을 것.

모양

 및 

치수

구  분 치수 허용차 치수 허용차

두 께(t)(㎜) 0.4 ±0.07 0.8 ±0.07

나 비(A)(㎜) 40 이상 ±0.5 76 이상 ±0.5

높 이(B)(㎜) 74 ±1 40 ±1

길 이(L)(㎜) KS 규격 +40, 0 4 000 +40, 0

형  상

성능

아연의부착량(g/㎡) 최소부착량 120 (양면)

가로굽음 (㎜) L/1 000 이하

휘어짐 (㎜) 2L/1 000 이하

재하 강도 최대 잔류 휨량이 2 ㎜ 이하

내충격성 최대 잔류 휨량이 10 ㎜ 이하이고, 부재의 꺾임 및 빠짐이 
없을 것

품질성능시험 KS D 3609에 준하여 실시한다.
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※ MP-Stud 부자재 형상

    

구  분 MP-Bar 연결클립

형  상

치수
나비(A) 40mm 이상 40mm 이상

높이(B) 30mm 이상 102mm 이상

※ MP-Stud 형상

3.2.2 나사못 ( Bugle Head Type ) : KS B 1060                        [단위 : ㎜]

품질항목 품질기준

구   분 바탕석고보드 마감석고보드 경 량 철 골

샛기둥 고정 - - 3.5 × 10 이상

보드 고정  3.5 × 32 이상  3.5 × 50 이상 -

검사 항목  몸통부 지름, 길이

모양 및 치수

표 기

지름(A)×길이(B)

재료 SCM 1018 (전기 아연 도금 열처리 강)

품질성능시험 KS B 1060 에 준하여 실시한다.

※ 비고(공통) : 나사못에 대한 세부 규격은 KS B 1060 “드릴링 태핑 스크류”에 준함
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3.2.3 이음매 마감재 ( Joint Compound ) : KS F 4915 / KS M 6010

품질 항목 품질 기준

종     류 분말형, 레디 믹스형

성능 분류 건조 경화형

성     능

내균열성 없을 것

pH 7이상 10이하내부패성 없을 것

부착성 양호할 것

품질성능시험 KS F 4915 / KS M 6010에 준하여 실시한다.

3.2.4 이음 테이프 ( Joint Tape )

품질항목 종류 형상 두께(㎜) 폭(㎜)

품질기준
유리섬유형 망사형

0.2 ~ 0.4 50 ~ 60
펄프형 일매형

3.2.6 KCC 그라스울 : KS L 9102

품질 항목 품질 기준

성 능

밀도(kg/㎥) 24 이상 (+3, -2)

열간수축온도(℃) 300 이상

열전도율

(W/m·k)

평균온도 20 ℃ 0.037 이하

평균온도 70 ℃ 0.048 이하

품질성능 시험 KS L 9102에 준하여 실시한다.
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3.2.7 실란트

다음 품질항목과 품질기준에 적합한 KS F 4910 제품(F등급)을 사용한다.

특성
등  급

시험
방법

25LM 25HM 20LM 20HM 12.5E 12.5P 7.5

슬럼프
(㎜)

세로 3 이하

KS F 
2621

가로 3 이하

탄성복원성 (%) 70 이상 60 이상
40

이상
40
미만

-

인
장
특
성

줄눈나비의 
신장률 (%)

200(M100) 160(M60) -

인장
응력
(N/㎜2)

23 ℃
0.4
이하

0.4
초과

0.4
이하

0.4
초과

-

-20 ℃
0.6
이하

0.6
초과

0.6
이하

0.6
초과

파괴시 신장률
(%)

-
100
이상

20
이상

일정 신장하에서의 
접착성

파괴되어서는 안된다 -

압축 가열·인장
냉각 후의 접착성

파괴되어서는 안된다 -

확대·축소 반복
후의 접착성

-
파괴되어서는

안된다

수중 침적 후의 일정 
신장하에서의 접착성

파괴되어서는 안된다 -

수중 침적 후의 접착성
파괴시의 신장률 (%)

-
100
이상

20
이상

부피손실 (%) 10 이하 25 이하


